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1 OBJETO DEL PLAN DE CONTROL

Este Anejo tiene por objeto dar cumplimiento al Art. 79.1 de la EHE-08, donde se especifica que el
proyecto de ejecuciéon de cualquier estructura de hormigdn, debe incluir en su memoria un Anejo con
un plan de control que identifique cualquier comprobacién que pueda derivarse del mismo, asi como
la valoracion del coste total del control.

Antes del iniciar las actividades de control en la obra, la Direccién facultativa aprobard un programa
de control, preparado de acuerdo con el presente plan de control.

2 DESCRIPCION GENERAL

El plan de control se orientard a:
o Control del proyecto.
o Control de los productos.

o Control de los procesos de ejecucion.

3 CONTROL DE PROYECTO

La propiedad, podrd decidir la realizacién de un control de proyecto a cargo de una entidad de
control de calidad de las referidas en el punto 78.2.2 de la EHE al objeto de comprobar:

* que el grado de definicion, sea suficiente para su ejecucion,

¢ que se cumplen las exigencias relativas a la seguridad, funcionalidad, durabilidad vy
proteccién del medio ambiente establecidas en la EHE y por la reglamentacién vigente
aplicable.

La entidad de control identificard los aspectos que deben comprobarse y desarrollard, segin el tipo
de obra, y el nivel de control decidido por la propiedad, una pauta de confrol como la que se recoge
en el Anejo n°20 de la EHE-08.

La frecuencia de comprobacién, segun el nivel de contfrol adoptado, no debe ser menor que el
indicado en la tabla 82.2 de la EHE-08.
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Tahla &2.2
Mitval de comrol
Fipa di eloms dn
Lzpatas 0% 0% Al menos 3 zasatas
Logas de cimeriacitn 0% W% & menes 3 recuadios
Frrapardns e Ma &l mrnns 3 ancapadns
Pilires 1% 20% Al menws 3 pilniss
Murcs d= contencian 0% 2% | Al menos I sacciones difarsnias
Mures b= sétano 0% W% | Al menos 3 gecciones difersntes
Eztribos 1% 0% | Al menes 1 de cada dpo
Pilases w pilaz de pusente 5% 0% Minkma 3 ramos
Murns parts ntes % % Minima 3 tramns
JdEenas 0% MEH | Minimo 3 JAcenas de bl menos fas Yanas
Zunchos 0% % Minimao dos 2unchos
Tablaroe 0% 0% Minimo dos venos
Amos y bavedzs 0% 2% Minima un tramo
Brochakes 0% 2% Minima 3 hrochales
Ezcabarae 0% 0% | Al menos Goe trame
Logas 15% % | Al menos 3 recLiading
Fcriados unidireccionales 15% s Al menos 3 pafioe
Bomenms singularos 15% an &l menos 1 por tipn

Waia Mo chatanne boamenon se comprobed of TOC% de s @ emectcd sXrelizoE 5 Torsion cond el Yy, & gensial,
|t wbemmentos que Evan ssapli =8 de rturas Tegiles O Cue momenpen dskes con poaiies Bnpuas 8l woi nudos
suTomjiE, vensiciones comalicerss en peumeT o ermadures, cabscss de miclae, s

La entidad de control entregard a la propiedad un informe de supervisidon firmado por persona fisica,
con indicacion de su cudlificaciéon y cargo dentro de la entidad, en el que dictaminard si el proyecto
de ejecucion estd suficientemente definido, cumple con los criterios bdsicos de seguridad y servicio
para los que se ha concebido la estructura o en su caso es necesario adecuar o complementar
algunos de los elementos o detalles estructurales.

4 CONTROL DE LOS PRODUCTOS

El control de los productos tiene por objeto comprobar que sus caracteristicas técnicas cumplen lo
exigido en el proyecto. Para lo cual dependiendo del producto se realizard:

o Control documental antes, durante y después del suministro.
o Control de recepcidon mediante distintivos de calidad.

o Control de recepcidén mediante ensayos.

4.1 CONTROL DEL HORMIGON

La conformidad de un hormigdn con lo establecido en el proyecto, se comprobard durante su
recepcién en la obra, e incluird su comportamiento en relacién con la docilidad, la resistencia y la
durabilidad, ademds de cualquier otra caracteristica segun el Articulo 86 de la EHE-08.
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Antes del suministro.

Se deberd aportar a la Direccién de Obra, la documentacién requerida en el apartado 79.3.1 asi
como la documentacién que sea de aplicacion de los Anejos n°21 y n°22 de la EHE-08.

o Documentos de conformidad o autorizaciones administrativas exigidas reglamentariamente,
incluida cuando proceda la documentacion correspondiente al marcado CE de los materiales
componentes del hormigdn.

o Ensayos previos caracteristicos de resistencia y de dosificacion en conformidad con lo indicado en
el Anejo n°22 de la EHE-08.

o Ellaboratorio de control deberd estar contemplado dentro de las especificaciones del art. 78.2.2.

0 La direccién de obra podrd eximir de realizar estos ensayos caracteristicos, siempre que el
hormigén preparado tenga documentadas experiencias anteriores en otras obras, esté fabricado
con materiales de la misma naturaleza y origen, se utilicen las mismas instalaciones y procesos de
fabricacién y se disponga de un certificado de dosificacién con anfigiedad mdxima de seis
meses.

0 En caso de cambio de suministrador de hormigdén durante la obra, serd preceptivo volver a
presentar a la Direccion Facultativa la documentacién correspondiente al nuevo hormigdn.

Durante el suministro.
o Cada partida de hormigdn suministrada a obra deberd ir acompanada de una hoja de suministro,

cuyo contenido minimo se establece en el Anejo n°21 de la EHE-08.

o Seredlizard un control estadistico del hormigdn segun el articulo 86.5.2 y 86.5.4 de la EHE-08. Por la
tipologia y volumen de la obra, se propone controlar de cada amasada muestreada, dos
probetas para ensayar a 7 dias y 2 para ensayar a 28 dias.

Takila BB6.E& 4 1
Tamafio maximo do los lotes de conbol de la resistencia,
para hormigones sin distintivo de calided oficislmente recomocido

s Nal L |
Bl 58 M=l Ned
| f,» 8 W=l CET

Aplicando las tablas anteriores a las mediciones de proyecto, el nUmero de lotes minimo a ensayar
serd el siguiente.
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Confrol hormigan

Hementn Medicion proyecto Chboula N® lotes N Lotes
Codign | m? | m? m* |_ m? rin.
Hid-30 P20/ MA+OR [SR)
Wigas 1002060 B 0 0 0 ]
alzados y pilared 1002042 302 09 1 2 k]
asa5, soleras y cimem 1002022 196 638 2 1 2
Pantallas Z1002070 416 520 4 1 4
HA-35/B/ 20/ IN+0B
Solerad Ha _35BI0NV0OL | 3647 | 8775 37 ] 37
Losas-vigas HA_35B2010b 175 498 2 o 2
Zapalas Hit 35BNV Ob 147 118 2 o 2
Rigstras Hit_35EI0NOb 14 37 0 o o
Pilares y Muras HA_35E200VOL | 2489 | 5332 25 11 25
Pasarels HA_35EI0NOb 5B 128 1 o 1
Dbra compleja M _35EI0NV 0k 453 349 5 1 5

En el caso del hormigdn HA-30 el nUmero de amasadas por lote serd de 3 segin se obtiene de aplicar
la tabla 86.5.4.2.

En el caso del hormigdn HA-35 el nUmero de amasadas por lote serd de 4, segun se obtiene de aplicar
la tabla 86.5.4.2.

Por lo tanto el nUmero de amasadas a controlar serd:

Tipa harmigdn WE lotes N amasadas
Ha-30/P/20/1la=0b g 27
HA-35/B/20/Iv+ 0 71 284

TOTAL: =10 311

Criterios de aceptacion o rechazo del lote.

La Direccién Facultativa aceptard el lote en lo relativo a su resistencia, cuando se cumpla el criterio de
aceptacion que se haya seleccionado entre los definidos en los apartados 86.5.4, 86.5.5 & 86.5.6 segun
la modalidad de control adoptada.

En ofros casos, la Direccidén Facultativa, sin perjuicio de las sanciones que fueran contractualmente
aplicables, valorard la aceptacion, refuerzo o demolicion de los elementos construidos con el
hormigdn del lote a partir de la informacion obtenida mediante la aplicacién gradual de los siguientes
procedimientos:

o Ensayos de informacién complementaria, conforme a lo dispuesto en el apartado 86.8, al objeto
de comprobar si la resistencia caracteristica del hormigdn real de la estructura se corresponde con
la especificada en el proyecto. Dichos ensayos serdn realizados por un laboratorio acordado por
las partes y conforme con el apartado 78.2.2.

o Estudio especifico de la seguridad de los elementos afectados por el hormigdn del lote sometido a
aceptacion, en el que se compruebe que es admisible el nivel de seguridad que se obtiene con
los valores de resistencia del hormigdn realmente colocado en la obra.

o Ensayo del comportamiento estructural del elemento construido, mediante la realizacién de
pruebas de carga, de acuerdo con el Articulo 79.
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Después del suministro

Se facilitard a la direccion facultativa un certificado de los hormigones suministrados, con indicacién
de los tipos y cantidades de los mismos, elaborado por el fabricante y firmado por persona fisica con
representacion suficiente y cuyo contenido serd conforme a lo establecido en el Anejo n°21 de la EHE-
08.

4.2 CONTROL DE ACERO CORRUGADO. CONTROL DE RECEPCION

Si los aceros utilizados para la elaboracién de las armaduras pasivas poseen un distintivo de calidad de
producto y estdn recogidos dentro de CALSIDER, como es el caso de todos los aceros de fabricaciéon
nacional, el control de recepcidn serd de tipo documental. Realizdndose una comprobacién para
cada fabricante distinto y por cada una de las coladas suministradas.

Se facilitard a la direccidén de obra:

Antes del suministro.
o Certificado de ensayo que garantice las caracteristicas mecdnicas conformes con las

prescripciones de la tabla 32.2a de la EHE-08.

o Certificado del ensayo de aptitud de doblado-desdoblado, manifestado por ausencia de grietas
apreciables a simple vista al efectuar el ensayo segun UNE-EN ISO 15630-1.

o Certificado de caracteristicas de adherencia mediante el ensayo de la viga conforme la UNE-EN
ISO/IEC 17025.

o Certificado de la composicién quimica, en porcentaje en masa, del acero. Que deberd cumplir los
limites establecidos en la tabla 32.2g de la EHE-08.

Ademds, hasta la entrada en vigor del marcado CE, se solicitard la documentacion descrita en el
Anejo n°21 de la EHE-08. En la documentacién constard:

o Nombre del laboratorio. En el caso de que no se trate un laboratorio pUblico de los contemplados
en el apartado 78.2.2.1, declaracién del laboratorio de estar acreditado conforme a la UNE-EN
ISO/IEC 17025 para el ensayo referido.

o Fecha de emision del certificado.

Durante el suministro

o Cada partida de acero suministrada a obra deberd ir acompanada de una hoja de suministro,
cuyo contenido minimo se establece en el Anejo n°21 de la EHE-08.

Después del suministro.

o Se facilitard a la direccién facultativa un certificado de los aceros suministrados, con indicacion de
los tipos y cantidades de los mismos, elaborado por el suministrador y firmado por persona fisica
con representacién suficiente y cuyo contenido serd conforme a lo establecido en el Anejo n°21
de la EHE-08.

4.3 CONTROL DE ARMADURA NORMALIZADA. CONTROL DE RECEPCION

Se entfiende por armaduras normalizadas, las mallas electrosoldadas o las armaduras bdsicas
electrosoldadas en celosia, conformes con la UNE-EN 10080 y que cumplen las especificaciones de los
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arficulos 33.2.1 y 33.2.2 de la EHE-08 respectivamente. Actualmente no tienen marcado CE, por lo que
la documentacion minima exigible serd:

Antes del suministro

o Certificado de garantia del fabricante firmado por persona fisica con representacién suficiente y

gue abarque todas las caracteristicas contempladas en la instruccion EHE.

o Copia de la documentacién relativa al acero utilizado para armaduras pasivas (conforme a lo
indicado en la tabla 5, Anejo 21 EHE-08)

Durante el suministro.

o Cada partida suministrada a obra deberd ir acompanada de una hoja de suministro, cuyo
contenido minimo se establece en el Anejo n°21 de la EHE-08.

o Declaracién del fabricante del sistema de identificacién (pais, fabricante, tipo de acero) utilizado.

Después del suministro.

o Se facilitard a la direccién facultativa un certificado de garantia final de las mallas electrosoldadas
suministradas, con indicacién de los tipos y cantidades de los mismos, elaborado por el
suministrador vy firmado por persona fisica con representacidn suficiente y cuyo contenido serd
conforme a lo establecido en el Anejo n°21 de la EHE-08.

4.4 CONTROL DE LA ARMADURA PASIVAS

Actualmente las armaduras pasivas no tienen marcado CE, por lo que el control a realizar serd:

Antes del suministro.

o Se comprobard la idoneidad del acero base segun el punto 4.2 del presente plan de control.

0 La direccidon de obra tendrd la posibilidad de revisar las planillas de despiece que se hayan
preparado especificamente para la obra.

o Se facilitard a la Direccién de Obra, un certificado de garantia del fabricante firmado por persona
fisica con representacion suficiente y que abarque todas las caracteristicas contempladas en la
instruccién EHE, adjuntando el certificado de los ensayos.

o En caso de realizar soldaduras para la elaboracién de la ferralla, como es el caso de las pantallas,
se deberd facilitar certificado de cualificacion personal del que redlizard la soldadura.

Durante el suministro

o Se facilitara las hojas de suministro de cada partida o remesa, de acuerdo con lo indicado en el
Anejo n°21 de la EHE-08. Especialmente se comprobard que el suministro de las armaduras se
corresponde con la identificaciéon del acero declarada por el fabricante, es decir se controlard la
trazabilidad del acero utilizado.

o Se comprobard el grado de oxidacidon que presente las armaduras, descartando aquellas cuya
pérdida de peso una vez cepilladas sea superior al 1%.

0 Ademds, se comprobard que una vez eliminado el éxido, la altura de corruga cumple con los
limites establecidos segun el Articulo 32 de la EHE-08. En caso confrario se descartard.
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DRAGADOS

Segun las mediciones del proyecto, tenemos:

mMedicidn (Tn)
Elemento Serle fina | Serle media | Sere gruesa TOTAL
{#6-10) {@12-20) (=@25)
Pantallas - 18 22 a0
Resto abra 16,3 5450 224 R30,3
Tatal (Tn) 16,3 B0 245 B70,3

ACERO PANTALLAS

Suponiendo que el suministrador, fabricante, designacién y serie es el mismo, en el caso de las
pantallas, si el acero se ha sometido a procesos de soldadura resistente o no resistente, se divide el
suministro en lotes de 30 Tn segun el Art 88.5.3.

Procesos de Medicldn {Tn) Lotes de ensayo
soldadura no Serle fina | Serle medla | Serie pruesa | Serlefina | Serle media | Serle gruesa
resistente (@6-10) (@12-20) [=@25) (@6-10) (@12-20) [225)
Pantallas -- 18 22 - 1 1

Los ensayos a realizar por lote serian:
o 15 unidades para caracteristicas geométricas. Las comprobaciones incluyen:

« Correspondencia con lo indicado en proyecto y en hoja de suministro de didmetros y
tipos de acero; y en el caso de ferralla armada, ademds, el nUmero de elementos de
armadura.

« Alineacién de elementos rectos, dimensiones y didmetros de doblado. Tolerancias
conformes a las establecidas en el proyecto o en el Anejo n°11 de la Instruccién EHE-08.

« Conformidad de la distancia entre barras, en el caso de Ferralla Armada.
0 4 ensayos de traccion por lote del didmetro menor de cada serie.
o0 8ensayos de doblado simple o doblado-desdoblado de los didmetros mayores de cada muestra.

ACERO RESTO DE OBRA

Suponiendo que el suministrador, fabricante, designacion y serie es el mismo, en el caso del acero del
resto de la obra, se divide el suministro en lotes de 30 Tn segun el Art 88.5.3 y se realizardn los siguientes

ensayos:
Acero medician (Tn) Lotes de ansayo
suministrado en Seflefina | Serle media | Serie gruesa | Serle fina | Serie media | Serle gruesa
barra o bobina {@5-10) {@12-20) (=@25) {@a-10) {@12-20) [=@25)
Resto obra 1.6 590 224 1 20 7

De cada lote se ensayard:

0]

15 unidades para caracteristicas geométricas. Las comprobaciones incluyen:

+ Correspondencia con lo indicado en proyecto y en hoja de suministro de didmetros y
tipos de acero; y en el caso de ferralla armada, ademds, el nUmero de elementos de
armadura.
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« Alineacién de elementos rectos, dimensiones y didmetros de doblado. Tolerancias
conformes a las establecidas en el proyecto o en el Anejo 11 de la Instruccién EHE-08.

« Conformidad de la distancia entre barras, en el caso de Ferralla Armada.

0 2 ensayos de adherencia por cada didmetro. Si se trata de un acero con Certificado de
Adherencia segun Anejo C UNE EN 10080, serd suficiente con determinar su altura de corruga. (Art.
88.5.3.2 de la EHE-08)

0 2ensayos de traccidn por lote correspondiente a un didmetro de cada serie.

Criterios de aceptacién o rechazo:
o Ellote se aceptasilos resultados de los ensayos son conformes a la EHE-08

o Siseincumplen las caracteristicas mecdnicas y de adherencia, se debe efectuar una nueva toma
de muestras y repetir los ensayos. Si de nuevo éstos no son conformes, se rechaza el lote.

o Si se incumple en las caracteristicas geométricas, se desechard la armadura objeto de
incumplimiento y se revisard la remesa. Si no hubiese mds incumplimientos se acepta la remesa y
se repone la armadura defectuosa. En caso contrario, se rechaza toda la remesa.

Tras el suministro.

o Se facilitard un certificado final de suministro en el que se recogerdn la totalidad de la armadura
suministrada. Se deberd mantener la necesaria trazabilidad.

4.5 CONTROL DE ARMADURA NORMALIZADA PARA ARMADURA PASIVA.

Mientras no esté vigente el marcado CE, deberd ser conforme con la EHE-08, asi como a la UNE EN
10080. La demostracion de dicha conformidad, de acuerdo con lo indicado en el Art. 87, se podrd
efectuar mediante ensayos de comprobacién de acero corrugado para la armadura pasiva. Las
mediciones de proyecto son las siguientes:

Lotes de
Designacidn MT:::E]MH Feso (Tn) Cidigo efsaya

1/40Tn
20200 170,54 024 PPLlEZ 0,01
15*15%0.6 971, G 2.71 ZPNO0L oo
TOTAL 1142 30 2ah 0,

Por cada lote, de 2 probetas, se ensayardn:

o Seccidén equivalente.

o Caracteristicas geométricas del corrugado.

o Ensayo de doblado-desdoblado o alternativamente el ensayo de doblado simple.
Por cada lote, de 1 probeta, se ensayard:

o Ensayo de traccion completo

Ademds, en la armadura normalizada, se hardn aplicando el Art. 88:

o Ensayo de carga de despegue de nudo soldado en 2 probetas/lote.

o Comprobacién de la geometria en 4 probetas/lote.
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Cuando el acero normalizado se emplee en estructuras sometidas a fatiga, se solicitard ademds un
informe de ensayos que debe garantizar que el acero cumple las exigencias establecidas en el
Articulo 38.10. El informe ha de tener una antigiedad inferior a un ano y ser emitido por un laboratorio
acreditado o perteneciente a un Centro Directivo de las Administraciones PUblicas.

En caso de estructuras situadas en zona sismica, el informe de ensayos debe garantizar que el acero
cumple con las exigencias establecidas en el Articulo 32, ha de tener una antigiedad inferior a un ano
y ser emitido por un laboratorio acreditado o perteneciente a un Centro Directivo de las
Administraciones PUblicas.

Criterios de aceptacién o rechazo:

o Ellote se aceptasilos resultados de los ensayos superan los valores del Articulo 32, EHE-08.

o Sialguna de las probetas que representa el lote no supera alguno de los valores especificados en
la Instruccidn, se volverdn a tomar 5 probetas del mismo lote y se repetirdn los ensayos. Si los

resultados son conformes el lote se acepta. En cambio, si los valores vuelven a ser no conformes, el
lote se rechaza.

o Se debe rechazar el empleo de armaduras normalizadas con grado de oxidacidon que pueda
afectar a la Adherencia, bien por:

« Tras un cepillado enérgico se aprecia una pérdida en peso > 1%

« Pérdida de altura de corruga que quede fuera de los limites establecidos por el
Cerfificado de Homologacion de Adherencia o por el indice de corruga (segin
corresponda).

4.6 CONTROL DE LOS PREFABRICADOS.

En el control de los prefabricados habrd que distinguir si se trata de un elemento prefabricado con
funcién estructural o no. Un prefabricado estructural es aquel elemento que tiene una funcién critica
con respecto a la resistencia mecdnica y/o la estabilidad de la construccidn a la que esté
incorporado.

Un prefabricado no estructural, es aquel elemento que no tiene una funcidn critica con respecto a la
resistencia mecdnica y/o la estabilidad de la construccion a la que esté incorporado.

Antes del suministro

El confrol previo al suministro tiene por objeto verificar la conformidad de las condiciones
administrativas, asi como de las instalaciones de prefabricacién, mediante las correspondientes
inspecciones y comprobaciones de cardcter documental.

Para un prefabricado de hormigdn estructural, como es el caso de las placas alveolares y pilotes, es
obligatorio estar en posesién del marcado CE, con sistema de evaluaciéon de la conformidad 2+.

Los documentos de conformidad o autorizaciones administrativas exigidas reglamentariamente para
este tipo de marcado son:

o Efiqueta marcado CE.

o Declaracion de conformidad CE del fabricante.
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o Certificado de Control de produccion en fdbrica que demuestre que se fabrica de conformidad
con los criterios establecidos en la EHE 08, elaborado por organismo de control o entidad de
certificacion.

o Informacién técnica de acompanamiento: detalles constructivos, durabilidad, datos geométricos y
otros pardmetros.

Ademds, en el caso de prefabricados con funcidn estructural, se solicitard documentacion relativa a la
elaboraciéon de las armaduras pasivas.

o Certificados de ensayos que garanticen el cumplimiento de las especificaciones referidas en la
EHE 08.

o Certificado de ensayo de adherencia.

o Certificados de cudlificacién del personal que realiza la soldadura no resistente de las armaduras
pasivas.

o Certificados de homologaciéon de los soldadores y del proceso de soldadura, en el caso de
realizarse soldadura resistente de armaduras pasivas.

En el caso de suministro de Prefabricado de hormigdn no estructural, como es el caso de pozos de
registro y arquetas, es obligatorio estar en posesidén del marcado CE, con sistema de evaluacién de la
conformidad 4. Los documentos de conformidad o autorizaciones administrativas exigidas
reglamentariamente para este tipo de marcado son:

o Efiqueta marcado CE.
o Declaracion de conformidad CE del fabricante.

o Informacién técnica de acompanamiento: detalles constructivos, durabilidad, datos geométricos y
otros pardmetros.

Durante el suministro

Cada remesa o partida de elementos prefabricados, que lleguen a la obra, debe ir prevista de su
correspondiente hoja de suministro, segun Anejo n°21 de la EHE-08.

Debe contener:

o Identificacién del suministrador.

o Numero de certificado de marcado CE o en su caso, indicacién de autoconsumo.
o N°de serie de la hoja de suministro.

o Nombre de la instalacién de prefabricacion.

o Identificacion del peticionario.

o Fechay hora de entrega.

o Identificacién de los materiales empleados.

o Designaciéon de los elementos suministrados.

o Cantidad de elementos suministrados.

o Identificaciéon del lugar de suministro.
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Durante el suministro, se comprobard la conformidad de los productos empleados, la de los propios
procesos de fabricacion y la de sus dimensiones geométricas. Ademds, se comprobard que los
elementos llevan un cédigo o marca de identificacion, que, junto con la documentacién de suministro,
permite conocer el fabricante, el lote y la fecha de fabricaciéon de forma que se pueda, en su caso,
comprobar la trazabilidad de los materiales empleados para la prefabricacion de cada elemento.

Tras el suministro.

El fabricante de los elementos prefabricados, facilitard un certificado final de suministro, firmado por
persona fisica, cuyo contenido serd conforme a lo establecido en el Anejo n°21 de la EHE-08. En el
cerfificado se recogerdn la totalidad de los prefabricados suministrados a obra. Se deberd mantener la
necesaria frazabilidad.

En el caso de elementos prefabricados con marcado CE, dicho certificado serd el que acompana al
referido marcado CE.

5 CONTROL DE EJECUCION

Antes de iniciar la ejecucion de la estructura, la Direccidn Facultativa, deberd aprobar el Programa de
confrol de la constructora, redactado a partir del presente plan de control y de los procedimientos de
autocontrol del constructor.

El programa de control de la constructora deberd incluir como minimo el control de ejecucién de las
siguientes unidades de obra:

0 Zapatas.

o Pantallcs.

o Solercs.
o Pilares.
0 Muros

o Vigas.

o Forjado.

Al presente proyecto se exigird un nivel de control de ejecucidon normal, y se dividird en el siguiente
nUmero de lotes de ejecucion, segun la tabla 92.4 de la EHE.
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Por lo tanto, a partir de las mediciones de proyecto obtenemos:

R Medicidn proyecto R
Cadigo mil m*

Zapatas 118 1
Pantallas ZU00X070 A6 520 i
Saleras 1022 9413 38
Pilares y Muros L0a0a 2 G041 13
Farjados-vigas 458 2

TOTAL: B2

El famano mdximo de la unidad de inspeccién para cada proceso o actividad de ejecucion se
describe en la tabla 92.5, asi como el nimero minimo de unidades de inspeccién por cada lote de

ejecucion aparece en la tabla 92.6 de la EHE.
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Tabla 92.5

Procesas v actividades de ejecucion Tamafo maxineg de ke unidad do inspeccion

Control de la gastion de acopios — Acopio ordenado por materal, forma de suministro,
fabricante y partida suministrade, en su caso

Dperaciones previes a la ejecuciin. Replanteos. | — Nivel o planta a ejecutar
Cimbras ~ 3000 m* de cimbra

Encofrados y moldes = 1 mivel de apuntalamiento,

' — 1 nivel de encofrado de soportes,

— 1 nivel de-apuntzlamiento por planta de edificacion
= 1 vano, en al caso de puentas

Despigce de planos de armaduras disefiadas se- | — Planillas correspondiantas & una remesa de arma-
fun proyecto duras:

Maontajo de laz armaduras, madianta atado
Mantaje de las armaduras, madianta soldadura

Conjunto da armaduras elaboradas cada jornada

Conjunio de armaduras alaboradas cada jornada

Geametria de las armaduras slaboradas

Conjunto da armaduras elaboradas cada jormada

Colocacidn de armadurag en los encofrados ~ 1 nivel de sopastes (planta) en adificacion
— 1 mivel de forjadas (planta) en edificecian,
— 1 vano, en el caso de puentes

Dparaciones da-aplicaciin dal pratansada - Protarzado dispuesto an la misma placa de anclaj,
en &l caso de postesado
- Totalided del pretensado total, en el caso de armadu-

ras prelesas
Vertido y puesta en obra del harmegan — Une jornada
- tm
- 2 amasadas
Operacionas da acabado del hormigén — 300 m? de volumen di hormigon

— 150 m" de superficie de hormagan

Ejgcucidn de juntas-de hormigonado — Juntzs jecutadas en la misma jornada

~ 300 m® da voluman de hormigén
— 180 m* de superficie de harmigdn

Curado del hormigan

Desencofrado y desmoldes = 1 nivel de apuntalamiento,

- 1 nivel da ancofrado de soportes,

— 1nivel de apuntalamiento por planta de edificacion
= 1 vano, en el ceso de puentes

Descimbrada ~ 3000 m* de cimbra
Unisnes de los prefabncados = Uniones epecutadas an la misma jornada,
— Planta de forjado
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Por lo que los procesos o actividades a inspeccionar por unidad de ejecucién serdn:

5.1 ZAPATAS

A continuacién se describen los controles a realizar:

Previamente al montaje de las armaduras.

o Se comprobard topogrdficamente que tras el vertido del encachado la cota inferior de zapata y
que el espesor de la misma es la prevista en los planos.

o Se comprobard que se respeta las dimensiones y replanteo en planta de los planos y en todo caso
las desviaciones producidas son acordes con el Anejo n°11 de la EHE-08.

o Se deberd constatar que el proceso de armado de las mismas se ha efectuado segun el articulo
69 de la EHE-08.

o Se deberd comprobar que las planillas de montaje estdn de acuerdo con los planos de proyecto.

Una vez montada la armadura.

o Se comprobard la geometria real de la armadura montada y su correspondencia con los planos
de proyecto.

0 Se comprobard la disposicidon de los separadores, la distancia entre los mismos y sus dimensiones
de forma que quede garantizado el recubrimiento explicitado en los planos.

o Se deberd corroborar que se han previsto las esperas para el resto de elementos.

Antes del vertido del hormigén.

o Se deberd corroborar la limpieza del fondo.
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o Se comprobard que se han previsto los adecuados medios de puesta en obra, vibracién y curado
del hormigon.

Durante el vertido

o Se controlard que no se forman juntas frias entre las diferentes tongadas y que no se producen
segregaciones.

Una vez finalizada

o Se comprobard que cumplen con la geometria de proyecto.

5.2 PANTALLAS

A continuacion se describen los controles a realizar:

Previamente al montaje de las armaduras

o Se deberd constatar que el proceso de armado de las mismas se ha efectuado segun el articulo
n°69 de la EHE-08.

o Se deberd comprobar que las planillas de montaje estdn de acuerdo con los planos de proyecto.
o Se deberd constatar que se han previsto las esperas en los muros, forjados y pilares.

o Se deberd constatar que los encofrados y cimbras cumplen con los requerimientos del punto 68 de
la EHE-08.

Una vez montada la armadura

o Se comprobard la geometria real de la armadura montada y su correspondencia con los planos

de proyecto.

o Se deberd corroborar que se han previsto las esperas para el resto de elementos estructurales en su
Caso.

Antes del vertido del hormigén

o Se comprobard que el replanteo de los encofrados estd en consonancia con el Anejo n°11 de la
EHE.

o Se comprobard la disposicién de los separadores, la distancia entre los mismos y sus dimensiones
de forma que quede garantizado el recubrimiento explicitado en los planos.

o Se comprobard que se han previsto los adecuados medios de puesta en obra, vibracién y curado
del hormigén.

Durante el vertido

o Se controlard que no se forman juntas frias entre las diferentes tongadas y que no se producen
segregaciones.

Una vez finalizada

o Se comprobard que cumplen con la geometria de proyecto.

53 SOLERAS.

A continuacidn se describen los controles a realizar:
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Previamente al montaje de las armaduras.

o Se comprobard topogrdficamente que tras el vertido del encachado la cota inferior de solera y el
espesor del mismo es el previsto en los planos.

o Se comprobard que se respeta las dimensiones y replanteo en planta de los planos y en todo caso
las desviaciones producidas son acordes con el Anejo n°11 de la EHE-08.

o Se deberd constatar que el proceso de armado de las mismas se ha efectuado segun el articulo
n°69 de la EHE-08.

o Se deberd comprobar que las planillas de montaje estdn de acuerdo con los planos de proyecto.

Una vez montada la armadura.

o Se comprobard la geometria real de la armadura montada y su correspondencia con los planos
de proyecto.

o Se comprobard la disposicién de los separadores, la distancia entre los mismos y sus dimensiones
de forma que quede garantizado el recubrimiento explicitado en los planos.

o Se deberd corroborar que se han previsto las esperas para el resto de elementos.

Antes del vertido del hormigén.

o Se deberd corroborar la limpieza del fondo.

o Se comprobard que se han previsto los adecuados medios de puesta en obra, vibracién y curado
del hormigon.

Durante el vertido

o Se controlard que no se forman juntas frias entre las diferentes tongadas y que no se producen
segregaciones.

Una vez finalizada

o Se comprobard que cumplen con la geometria de proyecto.

5.4 PILARES Y MUROS

A continuacion se describen los controles a realizar:

Previamente al montaje de las armaduras.

o Se deberd constatar que el proceso de armado de las mismas se ha efectuado segun el articulo
n°69 de la EHE-08.

o Se deberd comprobar que las planillas de montaje estdn de acuerdo con los planos de proyecto.
o Se deberd constatar que se han previsto las esperas de arranque de los muros y pilares.

Una vez montada la armadura.
o Se comprobard la geometria real de la armadura montada y su correspondencia con los planos

de proyecto.

o Se deberd corroborar que se han previsto las esperas para el resto de elementos estructurales en su
Caso.
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Antes del vertido del hormigén.
o Se deberd constatar que los encofrados cumplen con los requerimientos del punto 68.3 de |la EHE-
08.

o Se comprobard que el replanteo de los encofrados estd en consonancia con el Anejo n°11 de la
EHE.- Se comprobard la disposicion de los separadores, la distancia entre los mismos y sus
dimensiones de forma que quede garantizado el recubrimiento explicitado en los planos.

o Se comprobard que se han previsto los adecuados medios de puesta en obra, vibracién y curado
del hormigén.

Durante el vertido

o Se controlard que no se forman juntas frias entre las diferentes tongadas y que no se producen
segregaciones.

Una vez finalizada

o Se comprobard que se cumplen con la geometria de proyecto.

5.5 FORJADOS Y VIGAS.

A continuacién se describen los controles a realizar:

Previamente al montaje de las armaduras.

o Se deberd constatar que el proceso de armado de las mismas se ha efectuado segun el articulo
n°69 de la EHE-08.

o Se deberd comprobar que las planillas de montaje estdn de acuerdo con los planos de proyecto.

o Se deberd constatar que se han previsto las esperas de arranque en los muros, pantallas y pilares.

o Se deberd constatar que los encofrados y cimbras cumplen con los requerimientos del punto 68 de
la EHE-08.

Una vez montada la armadura.

o Se comprobard la geometria real de la armadura montada y su correspondencia con los planos

de proyecto.

o Se deberd corroborar que se han previsto las esperas para el resto de elementos estructurales en su
Caso.

Antes del vertido del hormigén.

o Se comprobard que el replanteo de los encofrados estd en consonancia con el Anejo n°11 de la

EHE.

o Se comprobard la disposicidén de los separadores, la distancia entre los mismos y sus dimensiones
de forma que quede garantizado el recubrimiento explicitado en los planos.

o Se comprobard que se han previsto los adecuados medios de puesta en obra, vibracién y curado
del hormigon.
Durante el vertido

o Se controlard que no se forman juntas frias entre las diferentes tongadas y que no se producen
segregaciones.
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Una vez finalizada

o Se comprobard que se cumplen con la geometria de proyecto.

6 VALORACION DEL PLAN DE CONTROL

En las siguientes tablas se prevé una valoracién del programa de control:

CONTROL HORMIGON Medicién eur/ud.  Euros
Ud. Ensayo resistencia caracteristica amasada 311 30 9330
Ud. Ensayo de conftrol de docilidad 311 5 1555
Total 10885
CONTROL ARMADURAS PASIVAS Medicion eur/ud. Euros
Ud. Caracterizaciéon geométrica 450 21.5 9675
Ud. Ensayo de traccidén 64 22.5 1440
Ud. Caracterizacion de la adherencia 56 15 840

Ud. Ensayo doblado-desdoblado 16 15 1920
Total 12195
CONTROL MALLAS ELECTROSOLDADAS Medicion eur/ud. Euros
Ud. Comprobacién geometria 4 21.5 86

Ud. Ensayo de traccién 1 22.5 25

Ud. Ensayo de despegue de nudo 2 20 40

Total 148.5

La prevision para el Plan de control asciende a la cantidad de 23228.5 euros. Esta cantidad se
encuentra incluida dentro del Plan de Ensayos general de la obra, el cual no sobrepasa el 1% del
presupuesto destinado al control de calidad.
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